Métier de I'ingénieur Semestre : S6

Objectifs de I'UE

Au terme de cette UE, les étudiants seront capables de :

A) En Organisation et gestion industrielle (II)

placer 'Homme dans une organisation industrielle, analyser et traiter les problémes humains dans le cadre d’'une entreprise
B) En Amélioration continue / Lean Manufacturing (II)

gérer les problémes QHSE en production dans le cadre de I'amélioration continue, soit :

- d’analyser des problemes de qualité produit avec les outils statistiques

- de gérer des systemes de management QHSE en production

C) En Gestion/Management de projet (I)

- prendre en compte les dimensions humaines, organisationnelles et économiques d’un projet et de participer a sa mise en ceuvre
- structurer une démarche de projet

D) En Contréle non destructif

- choisir et mettre en ceuvre un contréle non destructif des matériaux, notamment par ultrasons, magnétoscopie et ressuage
- choisir un traitement thermique (recuit, trempe et revenu) et/ou thermochimique de surface (cémentation et nitruration)
E) En Fiabilité - Maintenabilité - Disponibilité (I)

- déterminer les indicateurs contribuant a la fiabilité, la maintenabilité et a la disponibilité des moyens de production,

- réaliser une analyse fonctionnelle et dysfonctionnelle de ces moyens de production

Description des ECUE

Organisation et gestion industrielle (11)

Cette ECUE aborde les dimensions humaines, reglementaires, normatives et législatives afférent a ces systémes.
Plan d’intervention :

- Gestion des risques (Chimiques, Incendies, électrique, BTP, FDS)

- Contraintes réglementaires, normatives, législatives

- Organisations (CHSCT) et syndicats

- Relations clients




Amélioration continue / Lean Manufacturing (II)

Cette deuxiéme ECUE aborde la démarche qualité en tant qu’outil fondamental de 'amélioration continue en mettant I'accent particulierement sur la notion de la
qualité durable. Les aspects normatifs introduits dans I'ECUE précédente sont également approfondis.

Plan d’intervention :

- Démarche qualité, TQM Normes QHSE

- Mise en ceuvre d’'une démarche MSP/SPC et carte de contréle (cartes de Shewart pour piloter un procédé de production simulé sur ordinateur, qualité du lot
produit par évaluation des capabilités, relation expérimentale taux d’échantillonnage / qualité obtenue)

- Approfondissement des normes utilisées dans le domaine de 'amélioration continue et celles de I'ISO en particulier : ISO 9001, HSS, audits.

- La mission du responsable QHSE, certification et prix Systéme de management Intégré

Gestion/Management de projet (I)

Terminologie, phases de gestion, structures, suivi, dimension humaine du projet, gestion documentaire et communication, outils de planification, études de cas.
Etablissement d'un plan de management de projet dont la thématique répond a un cas concret issu de I'industrie.

Le document doit traiter des aspects humains, de la décomposition technique, de la planification, du suivi, des facteurs de risques, de la communication, de la
cléture et prouver une capacité a mettre en ceuvre les outils de management d'un contexte « projet ».

Exemples d’outils : Matrice RACI, représentation OBS, plan de convergence, représentation WBS, calendrier, tableau de bord et indicateurs...

Controle non destructif

Acquérir les connaissances de bases nécessaires a la mise en ceuvre d'un controle non destructif. La plupart des techniques de controle non destructif sont étudiées,
ce qui permet aux étudiants d'avoir une connaissance globale des différentes méthodes présentes aujourd'hui dans l'industrie.

Etudier les solutions a I'amélioration de la durée de vie des métaux a travers I'étude des traitements thermiques a cceur et en surface.

1- Pour chaque méthode CND, les bases théoriques, via les phénomenes physiques mis en jeu, sont étudiées ainsi que les aspects pratiques via de nombreux
exemples d'applications. Trois méthodes seront principalement abordées : les ultrasons, la magnétoscopie et le ressuage.

2- Les principaux traitements thermiques en métallurgie seront abordés tels que les recuits, les trempes et le revenu a 'aide entre autres des courbes de type TRC
et TTT.

3- Les traitements thermo-chimiques de surface seront étudiés a travers les lois de la diffusion, tels que la cémentation et la nitruration.

4- Lors des séances de TP, diverses techniques de contréle non destructif seront mises en ceuvre : magnétoscopie/ressuage, diffraction des Rayons X et controle par
ultrasons. L'utilisation d’un diffractomeétre a Rayons X permettra en outre I'analyse les phases en présence au sein de différents métaux.

Fiabilité - Maintenabilité - Disponibilité (I)

- Généralités et définitions de la fiabilité, maintenabilité et disponibilité

- Indicateurs d’état temporels : MTBF, MTTR, MUT, MDT...

- Modéles et lois de fiabilité

- Analyse préliminaire des risques

- Mise en ceuvre d’'une AMDEC

- Réalisation d’arbre des causes et d’arbre de défaillance




Pré-requis

Algorithmique de base, outils de I'analyse en mathématiques, éléments de statistiques
Outils statistiques de base

Eléments de statistiques et probabilités

ECUE Organisation et gestion industrielle précédente

ECUE Amélioration continue / Lean Manufacturing précédente

Statistique descriptive loi normale
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